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Cyklisk produktion med fast ordningsfoljd

Ett av materialstyrningens huvudsyften ar att uppfylla kundbehov eller behov av att fyl-
la pa lager genom att planera in nya order med lampliga orderkvantiteter och leverans-
tidpunkter. For merparten av alla materialstyrningsmetoder sker denna inplanering med
oregelbundna intervall. I manga sammanhang kan det emellertid vara en fordel att i stal-
let planera in order for inleveranser med konstanta intervall och lata orderkvantiteterna
variera och motsvara den forbrukning som forekommit under intervallet mellan leveran-
ser. Periodbestallningssystemet ar ett sddant materialplaneringssystem. | detta system
tas ingen hansyn till att om order planeras in for samtidig leverans kommer de ocksa att
behova tillverkningskapacitet samtidigt. Systemet ar darfor lampligast att anvanda for
inkOpsartiklar som levereras fran lager. For inplanering av order med regelbundna inter-
vall och med hansyn till kapacitetstillgang finns det en kategori metoder som kallas cy-
klisk produktion. Cyklisk produktion innebér att tillverkning av en viss artikel ater-
kommer i ett cykliskt monster. Tva huvudtyper av cyklisk produktion forekommer. Den
ena av dessa, cyklisk produktion med fast ordningsféljd men utan preciserad tidssatt-
ning beskrivs i den har handboksdelen.

1 Metodbeskrivning

Metoden cyklisk produktion med fast ordningsfoljd k&nnetecknas av att alla artiklar
som tillverkas i en viss produktionsutrustning alltid tillverkas en gang per planeringspe-
riod. Planeringsperiodens langd &r fast, exempelvis en vecka eller ett antal dagar. Dess-
utom tillverkas alla artiklarna alltid i en viss pa forhand faststalld och i princip oférand-
rad ordningsfoljd inom varje planeringsperiod. Enda undantaget &r nér nya artiklar
kommer till eller faller ifran. Nagon tidsattning for tillverkningen av respektive artikel
inom planeringsperioden faststalls inte i forvag. | stéllet tillats leveranstidpunkterna fly-
ta inom planeringsperiodens ram i takt med att nya order planeras in.
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Hela den forutbestamda ordningsfoljden aterkommer intakt varje planeringsperiod me-
dan det inte ar givet att alla artiklar aterkommer varje period. Begreppet kampanj an-
vands inom viss branscher for att beteckna tillverkningen inom en planeringsperiod.

I| Artikel 1 | |Artikel 2] [Art. 3]  Artikel 4 Artikel 1 ||  Artikel3 || Artikel 4 |I

Planeringsperiod 1 Planeringsperiod 2

Figur 1 Illustration av cyklisk produktion med fast ordningsfoljd

Behov av inplanering av tillverkningsorder kommer alternativt fran kundorder eller fran
ett materialstyrningssystem, exempelvis ett bestallningspunktssystem. Om en artikel
aterkommer eller ej under en viss planeringsperiod beror pd om det finns behov av att
tillverka den respektive om det finns kapacitet kvar i planeringsperioden nér det ar dags
att planera in den for tillverkning. | exemplet i figur 1 finns det behov av alla artiklar i
planeringsperiod 1 och kapacitet for att tillverka medan det antingen inte funnits nagon
order pa artikel 2 eller inte nagon kapacitet kvar nar order erhallits i planeringsperiod 2.

Féljande beslutsregel tillampas vid inplanering av nya tillverkningsorder:

Om det finns kapacitet i den planeringsperiod som narmst motsva-
rar 6nskad leveranstidpunkt for tillverkningsordern planeras den in
i ordning efter den forutbestamda ordningsfoljden. Finns det inte
kapacitet planeras tillverkningsordern in i stéllet i nagon tidigare
eller senare planeringsperiod dar det finns tillganglig kapacitet.

2 Metodegenskaper

Materialstyrningsmetodens egenskaper ur anvandningssynpunkt kan sammanfattas en-
ligt foljande tabell. VVad de olika egenskaperna innebér finns redovisat i handboksdel
CO03, Egenskaper hos materialstyrningsmetoder.
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Egenskap Beskrivning
Efterfragetyp Kundorder, lagerorder
Efterfragans tidsfordelning Ej tillamplig
Produkt/komponentorientering Komponentorientering

Efterfragekaraktar Harledd efterfragan
Initieringsprincip Behovs- och planinitierande
Inplaneringsprincip Fran planeringsperioder
Planeringsframforhallning Moijlig

Prioritetsgrundande Ja

Omplaneringsféormaga Ja, mellan planeringsperioder
Typ av materialplan Ej tillamplig

Intervall mellan bestallningar  Ej tillamplig

Tabell 1 Egenskaper hos periodbestéliningssystem

Egenskapen komponentorientering ar endast tillamplig om det galler artiklar som ingar
som komponenter i produkter, dvs. egentillverkande halvfabrikat.

Langa planeringsperioder ger osékrare och mer flytande ledtider och darmed leverans-
tidpunkter for kundorder respektive for lagerpafylinadsorder. De medfor ocksa langre
ledtider. Langa planeringsperioder skapar emellertid ocksa battre forutsattningar for att
optimera tillverkningen och kapacitetsutnyttjandet.

3 Anvandningsmiljéer

Cyklisk produktion med fast ordningsfoljd &r i forsta hand avsedd fér anvéndning i mil-
joer med hoga kapacitetskostnader och med stora och turordningsberoende omstéll-
ningstider, dvs. i miljéer dar omstéllningstiden for tillverkning av en viss artikel ar
starkt beroende av vilken artikel som tillverkats i produktionssystemet narmst fére. Ex-
empelvis anvands metoden inom stalindustrin. Den forutbestamda ordningsfoljd som
tillampas i varje planeringsperiod utformas sa att de totala omstallningstiderna kan mi-
nimeras.

4 Kompletterande synpunkter

e Det finns inget i metoden som nddvéandiggor tillverkning av alla artiklar i varje peri-
od. Nér cyklisk produktion med fast ordningsfoljd anvéands for inplanering av lager-
pafyllnadsorder astadkoms detta genom att bestamma lampliga tillverkningsfre-
kvenser baserade pa ekonomiska orderkvantiteter.
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e Det finns en inbyggd produktionsorientering i metoden, dvs. den innebér att kunder
och exempelvis monteringsavdelningar som onskar leveranser far anpassa sig till
den tidtabell for tillverkningen som lagts fast.

5 Ovriga kommentarer

e Cyklisk planering &r ett vanligt anvéand alternativ term for cyklisk produktion. Be-
greppet star emellertid ocksa for cykliskt aterkommande planeringsprocesser.

e Den engelsksprakiga termen for cyklisk produktion &r periodic ordering.
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