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Egenskaper hos metoder for bestamning
av orderkvantiteter

Olika partiformningsmetoder har olika egenskaper och uppfyller darfor i olika utstrack-
ning de krav pa planeringsfunktioner som man staller i en viss konkret planeringssitua-
tion. Metodegenskaper utgor darfor en del av beslutsunderlaget for att valja partiform-
ningsmetod. | den h&r handboksdelen beskrivs ett antal egenskaper som karakteriserar
olika metoder for bestamning av orderkvantiteter och som specificeras for var och en av
de partiformningsmetoder som presenteras i handboksdel D.

Konstant eller varierande tacktid

Med tacktid menas den tid under vilken en inlevererad kvantitet kan forvantas tdcka ak-
tuell efterfrdgan. Om exempelvis efterfragan per dag ar 10 styck och orderkvantiteten &r
100 styck, ar tacktiden 10 dagar. Konstant tacktid innebér att tiden mellan tva pa var-
andra féljande beordringar ar densamma under forutsattning att den verkliga efterfragan
motsvarar den prognostiserade. Exempelvis beordras en kvantitet som motsvarar 2
veckors behov varannan vecka. | motsats till detta innebdr varierande tacktid att inter-
vallet mellan tva pa varandra féljande order varierar, dvs. langden pa intervallen mellan
beordringar &r oregelbundna.

Konstant eller varierande orderkvantitet

Med konstant orderkvantitet menas att orderkvantiteten ar en fast kvantitet vilket inne-
bar att den inte ar tankt att andras fran ett ordertillfalle till ett annat utan endast vid be-
hov da nagot av de forhallanden som ligger till grund for berakningarna eller uppskatt-
ningarna av orderkvantiteterna andrats, exempelvis nar efterfragan okat eller minskat
eller nér priset 6kat eller minskat. | motsats till detta innebar varierande orderkvantitet
att orderkvantiteten i princip andras fran ordertillfalle till ordertillfalle.
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Kvantitets- eller tidsbaserad orderkvantitet

En tidsbaserad partiformningsmetod uttrycker partistorleken i form av en tacktid, dvs i
form av hur lang tid kvantiteten berdknas komma att racka. Fran denna tidsuppgift be-
réknas kvantiteten for ordern genom att antingen summera diskreta behov under den
specificerade tiden eller genom att berdkna hur stor del av den prognostiserade arsfor-
brukningen som kommer att proportionellt férbrukas under den specificerade tiden.
Kvantitetsbaserade partiformningsmetoder uttrycker orderstorleken direkt i form av en
kvantitet.

Hansyn till enskilda behov eller order

Med enskilda behov eller order avses diskreta behov som ér direkt kopplade till en
kundorder eller tillverkningsorder, dvs de utgdrs av reservationer eller av nedbrutna be-
hov. Partiformningsmetoder som kan ta hansyn till enskilda behov eller reservationer
mot order kan anpassa orderkvantiteterna sa att de exakt motsvarar aktuella be-
hov/reservationer och darmed inte medféra att restkvantiteter kommer att bli liggande i
lager tills nasta gang ett behov uppstar.

Hansyn till kortsiktig efterfrageinformation

Att hansyn tas till kortsiktiga efterfragevariationer innebar att orderkvantiteten anpassas
till sasongsvariationer eller andra typer av Kortsiktiga efterfragevariationer som pa nagot
satt kan prognostiseras. | annat fall bestams efterfragan med utgangspunkt fran en ge-
nomsnittsefterfragan per period under ett ar.

Krav pa information om kostnader

Den har egenskapen skiljer mellan metoder som stéller krav pa att kostnader av typ
lagerhallningssarkostnader och ordersarkostnader &r kanda eller med rimlig noggrannhet
kan uppskattas & ena sidan och metoder som inte staller den typen av krav for att kunna
anvandas.

Krav pa information om arsefterfragan

Denna egenskap avser om en partiformningsmetod stéller krav pa information om for-
vantad efterfragan per ar eller ej.

Krav pa information om periodisk efterfragan

Vissa partiformningsmetoder stéller krav pa information om efterfragan per period, ex-
empelvis efterfragan per dag, per vecka eller per manad. Andra metoder stéller inga
krav alls pa information om framtida efterfragan eller stéller endast krav pa information
om arsefterfragan.
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Optimerande

Denna egenskap avser om en partiformningsmetod ger optimala orderkvantiteter eller
ej. Med optimala orderkvantiteter menas kvantiteter som medfor att summan av lager-
hallningssarkostnader och ordersarkostnader minimeras eller ej. Begreppet optimalt
skall uppfattas i inskrankt bemarkelse. I basta fall kan det avse optimalt med avseende
pa den berakningsmodell som anvénds och utan hansyn till i vilken utstrackning model-
len motsvarar verkliga forhallanden. Oftast ger modeller i detta avseende endast nara
optimala orderkvantiteter. Att en metod karakteriseras som optimal skall i stéllet uppfat-
tas som att den baseras pa berakningar och att den ger objektivt berdknade orderkvanti-
teter som fran kostnadsminimeringssynpunkt ligger acceptabelt néara helt optimala or-
derkvantiteter. Icke-optimerande metoder avser i huvudsak sadana som bygger pa ma-
nuella uppskattningar eller bedémningar.

Referenslitteratur

Mattsson, S-A. (1999) Planeringsmiljder och planeringsmetoder, Permatron.
Mattsson, S-A. — Jonsson, P. (2003) Produktionslogistik, Studentlitteratur.

Wemmerlov, U. (1978) Aspekter pa partiformning i samband med materialbehovspla-
nering, Doktorsavhandling, Lunds Tekniska Hogskola.



