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— D30

Orderkvantitet med hjalp av uppskattat
antal order per ar

Materialstyrning innebar forenklat att styra materialfloden genom att for varje artikel
och vid varje ordertillfalle fatta beslut om den kvantitet som skall anskaffas fran en ex-
tern leverantor eller den egna tillverkningen samt beslut om den tidpunkt da kvantiteten
skall finnas tillganglig att disponera for leveranser till kunder eller for anvéndning i den
egna verksamheten. For beslut rérande lamplig orderkvantitet anvands olika sa kallade
partiformningsmetoder. Den metod som presenteras har ar uppskattat antal order per ar.

1 Metodbeskrivning

Med antal order per ar avses hur manga lagerpafylinadsorder man planerar att frislappa
for att tacka efterfragan per ar. Om exempelvis efterfragan per dag ar 1000 styck och
man uppskattar att 10 ar ett lampligt antal order per ar blir orderkvantiteten 100 styck.
Metoden uppskattat antal order per ar innebar att ett lampligt antal uppskattas for varje
artikel och lagras i affarssystemets register. Motsvarande orderkvantitet beréknas vid
ordertillfallet genom att dividera den da aktuella efterfragan per ar med det uppskattade
antalet.

Bedomningen av lampligt antal order bor i forsta hand utga fran hur stora orderséarkost-
naderna och stallkostnaderna &r samt risk for inkurans om lagret kommer att vara for
lange. Sambanden mellan dessa variabler och antal order framgar av nedanstaende
sammanstéllning.

1 Artikelpris 1 Antal order
1 Ordersdrkostnader | Antal order
1 Inkuransrisk 1 Antal order

Exempelvis bor antalet order per ar vara fler om inkurransrisken &r hog.
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| princip &r antal order per ar fast vilket innebér att det inte andras fran ett ordertillfalle
till ett annat utan endast vid behov da nagot av de férhallanden som ligger till grund for
beddmningen andrats.

Ett alternativt sétt att uppskatta lampligt antal order per ar ar att forst uppskatta lamplig
tacktid, dvs. hur manga dagars efterfragan varje order bor tacka. Antal order per ar be-
raknas darefter som antalet arbetsdagar per ar dividerat med den uppskattade tacktiden.

2 Metodegenskaper

Metodens egenskaper ur anvandningssynpunkt kan sammanfattas enligt foljande tabell.
Vad de olika egenskaperna innebér finns redovisat i handboksdel D03, Egenskaper hos
metoder for bestdamning av orderkvantiteter.

Egenskap Varde
Konstant tacktid | princip
Konstant orderkvantitet Nej
Kvantitets- eller tidsbaserad Kvantitet
Héansyn till enskilda behov eller order Nej
Hansyn till kortsiktig efterfragevariation Ja
Krav pa information om kostnader Nej
Krav pa information om arsefterfragan Ja
Krav pa information om periodisk efterfragan Nej
Optimerande Nej

Tabell 1 Egenskaper hos uppskattat antal order per ar for bestamning av orderkvantite-
ter

Genom att anvanda metoden kan hansyn i viss utstrackning automatiskt tas till kortsik-
tigt varierande efterfragan. Detta astadkoms eftersom orderkvantiteten berdknas som
den aktuella efterfragan dividerat med antal order. En forutsattning ar dock att efterfra-
gan fortlpande prognostiseras.

Teoretiskt sett &r metoden uppskattat antal order per ar alltid underlagsen metoder som
bygger pa nagon form av ekonomisk berékning eftersom det ar nast intill omajligt att pa
bedémningsmassiga grunder balansera ordersarkostnader och lagerhallningssarkostna-
der sa att en nagorlunda optimal orderkvantitet erhélls. Ofta medfér metoden att artiklar
med hdg efterfragan far for stora orderkvantiteter och artiklar med liten efterfragan for
sma orderkvantiteter. Eftersom metoden bygger pa uppskattningar blir antal order och
darmed orderkvantiteterna praglade av den person som satter dem. Det blir darmed sva-
rare att infora en systematisk och enhetlig policy for partiformning i foretaget.

En nackdel med att bedomningsmaéssigt uppskatta antal order per ar liksom uppskatt-
ning av orderkvantiteter, ar att det blir praktiskt svart och arbetskravande att uppdatera
dem i takt med &ndrade omstandigheter och efterfrageforhallanden. Nackdelarna i detta
avseende dr dock nagot mindre 4n motsvarande for metoden uppskattad orderkvantitet
eftersom orderkvantiteterna i det har fallet i viss utstrackning &r sjalvanpassande nar ef-
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terfragan forandras. Situationen ar annorlunda nér orderkvantiteter berdknas med hjalp
av nagon form av ekonomisk optimering. Uppdateringar kan da genomféras med jamna
mellanrum praktiskt taget automatiskt i foretagets affarssystem.

3 Anvandningsmiljoer

Metoder som innebér att orderkvantiteter beréknas vid orderfrislappningstillféllet base-

rade pa antal order ar primart av intresse i miljoer med kortsiktiga efterfragevariationer,
exempelvis vid sasongvariationer. Genom att utga fran antal order kommer orderkvanti-
teterna att automatiskt anpassa sig till efterfragan vid orderfrislappningstillfallet.

Anvéandning av partiformningsmetoden uppskattat antal order &r i forsta hand lamplig
nar det av olika skal saknas information om sadana kostnadsuppgifter som kravs for att
kunna basera bestamning av orderkvantiteter pa ekonomiska berakningar. Anvéandning
kan ocksa vara aktuell i fall dar systemstod saknas for att gora berakningar av ekono-
miskt berdknad tacktid. Metodens relativa nackdelar & mindre i situationer dar det fore-
kommer stora inslag av kvantitetsrestriktioner, exempelvis dar det ar frdga om att an-
passa orderkvantiteten till en storre enhetslast (forpackning, pall, container etc.) eller da
det finns vikt-, hallbarhets- och volymrestriktioner som maste ligga till grund for be-
stdmning av orderkvantiteter. Likasa nar avsevarda anpassningar till vad som kravs pa
grund av prisvillkor, rabattvillkor eller avtalsvillkor i Gvrigt maste goras.

Partiformningsmetoden uppskattat antal order per ar kan i princip anvandas tillsammans
med alla forekommande materialstyrningsmetoder utom periodbestéliningssystem och
vid orderbunden materialforsorjning.

4 Felkanslighet vid uppskattning av antal order

Felkansligheten vid uppskattning av antal order i férhallande till ekonomiskt beraknade
orderkvantiteter motsvarar de forhallanden som galler for uppskattade orderkvantiteter
relativt ekonomiska orderkvantiteter. Se handboksdel D11, Uppskattad orderkvantitet.

5 Kompletterande synpunkter och anvisningar

e De orderkvantiteter som beréaknas fran uppskattade antal order per ar kan av olika
skal behova anpassas till forpackningsstorlekar, lastbararkvantiteter, hallbarhetsti-
der, etc.

e Vid bestamning av orderkvantiteter kan hansyn ocksa behdva tas till eventuella ra-
batter och paverkan pa priset av att valja en viss orderkvantitet.

e Genom att differentiera antal order och darmed orderkvantiteter, exempelvis per vo-
lymvérdeklass, kan orderkvantiteter som ligger narmre de optimala erhallas. Se vi-
dare handboksdel D35, Orderkvantiteter genom differentiering av antal order per ar.
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